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Marc Locher frast die Klangkérper seiner Gitarren auf seiner kompakten Bulldog-CNC. Die Holzauswahl beeinflusst unter anderem den
Klang und das Spielverhalten. Fiir die beliebten Mahagonigitarren schenkt Locher gerne alten Treppenstufen ein zweites Leben

Mit Kompetenz und Hingabe

Marc Locher von EBG-Instruments fertigt in seiner Werkstatt im baden-wurttembergischen
DuBlingen Gitarren. Der erfindungsreiche Gitarrenbauer ist immer auf der Suche nach neuen
Methoden, seine Instrumente und deren Fertigung zu verbessern.
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Alle Gitarren entwirft Locher bis ins kleinste Detail mit Fusion 360.
Hier eine Gitarre fiir Kai Hansen von der Band Halloween

EIGENTLICH WOLLTE Marc Locher vor gut zwolf
Jahren einfach einmal fiir sich eine Bassgitarre bauen.
Doch der Erstversuch ist ihm nicht genug. Locher ist
begeistert von den kreativen Herausforderungen und
Optimierungsmoglichkeiten des Gitarrenbaus: »Ich
dachte, das geht doch bestimmt noch besser und viel-
leicht kann ich sogar Dinge ganz anders machen als
andere.« Neben seiner Arbeit als Berufsschullehrer fiir
Fertigungstechnik in Tiibingen griindete der gelernte

Foto: Marc Locher

Industriemeister und Maschinenbautechniker 2015
EBG-Instruments. Lehrer ist er bis heute geblieben.
Locher bildet gerne aus und ist froh, neben der Selbst-
standigkeit ein festes Standbein zu haben: »So kann
ich auch Projekte verwirklichen, die betriebswirt-
schaftlich weniger sinnvoll sind, dafiir aber richtig
Laune machen - eine Luxussituation.«

Seine ersten beiden Gitarren verkauft er in einem
Musikladen in San Francisco. Ausgestattet mit einem

Die Biinde verklebt Locher mit Titebond auf dem Griffbrett.
WeiBleim fiihrt durch seine Elastizitit zu Schwingungsverlusten

Foto: Hannah Bartels
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Was er braucht, baut Locher selbst: Der »Octopus«
verpresst Gitarrenbiinde mit gleichmaBigem Druck

ausgefrasten Aluminiumblock als Kern des Instru-
ments, trugen sie bereits die typische Handschrift von
EBG-Instruments. Lochers Instrumente sind Hybride
aus Holz und Alu - gewohnte Haptik und Gewicht, bei
kraftvollem Klang und ausgezeichnetem Schwing-
verhalten. Als Maschinenbauer lag die Idee fiir ihn
nah, Metall fiir seine Instrumente zu verwenden.

Alles aus einer Hand

Es gibt nur wenig, was Locher nicht selbst fertigt.
Im Keller seines Wohnhauses hat er von der
Lackierkabine, iber das Montagezimmer bis hin zur
CNC alles vor Ort. Nur die Alublocke frést er extern.
Alles andere iibernimmt seine eigene 3-Achs-CNC
von Bulldog mit einer Bearbeitungsfldche von 100 cm
auf 60cm. Die Spindel erreicht maximal etwa 30000
Umdrehungen und eignet sich somit gut fiir die bis zu
0,5 Millimeter diinnen Fréser.

Hubtisch H 300 mit
optionaler Arbeitsplatte

Oberflache Technik

Allein fiir die Lackierung ldsst Locher sich zwei bis
drei Wochen Zeit. Zuerst wdhlt er mithilfe einer
durchsichtigen Plexiglasschablone den Bereich des
Rohlings, aus dem er spéter den Gitarrenkorper frést.
Bei offenporigem Holz fiillt er die Poren nun schon
einmal vor. Zwischen den Fréasgidngen schleift er als
Grundschliff die Flachen bei zweimaligem Wassern
auf Kérnung 240K hoch. Wiinscht der Kunde sich eine
offenporige Lackierung, wire Locher
eingangs nach zwei Spritzvorgédngen
mit Klarlack fertig gewesen. Bei farbig
lackierten Gitarren ist der Vorgang
komplizierter. Dazu bringt er den
Porenfiiller ADURO FULLGRUND HT von
Adler in zwei bis drei Doppelschichten
auf. »Eine Doppelschicht heifdt fiir
mich lackieren, zehn Minuten abliif-

(sTECKBRIEF N

EBG-Instruments
72144 DuBlingen

Inhaber Marc Locher baut Gitarren
und Basse in hybrider Kombination
aus Holz und Aluminium. Jedes
Instrument ist ein Einzelstlck.

www.ebg-instruments.de
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In der Werkstatt von EBG-Instruments im schwéabischen DuBlingen entstehen pro
Jahr vier bis sechs Gitarren - jede davon ein aufwendig gefertigtes Einzelstiick

ten, dann nochmal lackieren, erklart

HBARTH

NEU! Hubtisch H 300

barth-maschinenbau.de | barth-shop.de

ab € 1.140,—

> Weitere
Vorteilspreise
in der aktuellen
Winter-Aktion!
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Technik Oberflache

Die »Jigsaw Crook« aus Mahagoni mit matter Lackierung. Sie wird Anfang 2026
auf der weltgroBten Musikmesse NAMM Show in Kalifornien zu sehen sein

Jimmy Jay von
H.E.A.T mit einer
Bassgitarre von
EBG-Instruments
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Locher. Nun folgt eine Doppelschicht farbiger Basis-
lack. Hier vertraut der Gitarrenbauer auf Autolacke
von Mipa. »Die sind feiner, zerstduben und zerfliefSen
toll und die Farbauswahl ist schier unendlich. Ich
musste viel ausprobieren, um herauszufinden,
welche Produkte sich untereinander vertragen. Da ist
schon einiges schiefgegangen, aber irgendwann hat
man es raus.«

Die perfekte Oberflache

Auf den farbigen Basislack folgen drei Doppelschich-
ten Klarlack in hochglédnzend oder matt von Adler mit
einem Zwischenschliff auf 600K. Vor allem den Matt-
lack PUR ANTISCRATCH HQ G10 verarbeitet Locher
gerne: »Der hat eine besonders schone Haptik, ist sehr
abriebfest und poliert sich nicht auf. Speckig glanzen-
de Flecken auf einem matten Instrument nach einem
halben Jahr spielen und dafiir so viel Geld ausgeben?
Das ist doch scheiflel« Nach der letzten Schicht
schleift er von 800K auf 1800K hoch. Zum Schluss
poliert er mit einem Akkupolierer mit 36 mm-Aufsatz.
Schon ein Mikrofasertuch hinterldsst Kratzer in der
fertigen Oberflache.

Nur Qualitat liberzeugt

Neue Wege gehen und mit modernster Technik
Qualitdt gewéhrleisten - das ist Lochers Philosophie.
»Ab und zu kommen Anfragen, ob ich auch mit
Nitrolack lackiere. Ich weigere mich dann immer, weil
fiir ein modernes Instrument keinen Lack verarbeiten
will, der so anfillig gegeniiber Schweiff und Weich-
machern ist. Auch das Abrieb- und Glanzverhalten

Marc Locher fertigt Hybrid-Gitarren mit einem Alukern
als zentrales Element der Instrumente

ist nicht vergleichbar mit einem modernen
2K-PU-Lack.« Locher integriert neben dem Alu-
Centerblock nun auch Carbonhilse in seine Gitarren.
Die sind verwindungsdrmer und leichter als Holz. Die
ersten Hilse legte Locher selbst, inzwischen iiber-
nimmt das ein Bekannter aus der Nachbarschaft, der
sonst Carbonteile fiir Rennwagen fertigt.

Auch Berufsmusiker sind mittlerweile auf den
kreativen Kopf aus Siiddeutschland aufmerksam
geworden. Besonders freut es Locher, Gitarren fiir
seine personlichen Helden, wie Jimmy Jay von
H.E.AT oder Kai Hansen von Halloween zu fertigen.
Bei solchen aufwendigeren Projekten bekommen
Kunden bei der Ubergabe einen Fotoband von der
Fertigung ihrer Gitarre. »Jeder Handwerker weif3, am
Ende gibt es immer eine Stelle, die man irgendwie
perfekter hitte machen konnen, aber das ist normal
und das treibt mich an«, meint Locher.

Arbeitszeit ist Lebenszeit

In einem Jahr baut er vier bis sechs Gitarren. Pro
Instrument benétigt er auf vier Monate verteilt etwa
70 bis 130 Stunden. Fiir die Qualitit sind Wartezeiten
unerldsslich. Locher ist der Spafd an seiner Tatigkeit
wichtiger als der Profit: »Als Gitarrenbauer bist du
Schreiner, Lackierer, Maschinenbauer, Elektriker -
also quasi Erfinder. Mir wird nie langweilig!«

dds-Redakteurin Hannah Bartels verbrachte
einen inspirierenden Tag mit Marc Locher, dessen
Begeisterung sofort ansteckt. Seine Schuler
kénnen sich sicher Uber einen geduldigen Lehrer
freuen, der mit Feuereifer bei der Sache ist.

Fotos: Marc Locher
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AUSGEZEICHNET MOBELPRODUKTION GESELLENSTUCKE
Die zehn Preistréger dds vor Ort: Ein neues Mit dber 200 Sticken
und Preistragerinnen ERP-System fur die war die Auswabhl in

des Nachwuchspreises Schreinerei Moldaschl der Hauptstadt grof3




